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Manuel de fonctionnement et
d'installation

Séries A-DRY, sécheurs par adsorption

Veuillez lire attentivement {es instructions avant d'installer le sécheur par adsorption en service.

L'opération sdre et sans preblémes ne peut étre garantie que si les recommandations et conditions
mentionnées dans ce manuel sont suivies.

En cas de questions veuiliez contacter le fabricant ou votre fournisseur local et spécifiez les données
de plaque signalétigue qui peut &tre trouvée sur 'avant du sécheur.
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* | Tnformations générales

_ 1.1 informations sur le dispositif _

gauche:

Vetillez remplir les champs. Des informations permettent une maintenance appropriée et
efficace de l'appareil, la sélection des piéces de rechange et le support technigue.

1.3 Informations de base

t'air comprimé contient des contaminants tels que I'eay, I'nuile et les particules qui doivent &tre
éliminéds ou réduits 3 un miveau acceptable en fonction des exigences spécifiques de
I'application. La norme I1S08573-1 spécifie les classes de pureté / de qualité de I'air pour ces
contaminants, L'humidité {contenu en vapeur d'eau) est exprimée en point de rosée (PDP) qui
correspend & la température 3 laquelle ['air est saturé 3 100% d'humidité. Lorsque la
température de |'air est réduite & ou au-dessous du point de rosée, ta condensation se produit.
Une réduction de la teneur en eau pour le point de rosée + 3 ° € est habituellement réalisée avec
les sécheurs par réfrigération tandis que pour un point de rosée plus bas, nous utifisons

généralement les sécheurs par adsorption. :

1.4 Sécheur par adsorption

Les applications typigues pour les sécheurs par adsorption sont des installations en plein air ol
le risque de gel se produit et les applications sont plus exigeantes en termes de sécheresse de
{'air (PDP <+ 3 ° C), tels que I'air en processus dans l'industrie (agroalimentaire, pharmaceutique,
électronique, chimique, ...}.

Les sécheurs par adsorption les plus communs sent {es sécheurs par adsorption régénératifs sans
chaleur en raison de leurs coiits d'investissement, de feur simplicité et de leur fiabilité,

1.5 Adsorption

1.2 Informations sur le fournisseur _

Adresse:

L’adsorption est un processus par lequel des molécules spécifigues adhérent 3 [a surface d'un
solide trés poreux (adsorbant / agent déshydratant) par des forces électrostatiques et
molécutaires. L'adserbant est normalement de forme sphérigque. Le processus d’adsorption a fieu
alors que I'air circule a travers une colenne remplie de billes. Taux d'adsorption dépendent de
plusieurs facteurs (type d’adsorbang, humidité relative, température d'entrée, temps de contact,
la vitesse du visage} et donc le procédé d'adsorption est généralement fixé / optimisé pour
chague application de maniére individuelle.




i 1.6 Utilisation appropriée

Les sécheurs par adsorption de la série A-DRY sont destinés a _m‘nammmmmoa ﬂmm
n efficace d'un air comprimé sec de qualité supérieure, Cet appareil doit &tre utilisé
° uniquement dans le but pour lequel il a é¢ spécifiquement congu. Tout autre
usage doit étre considéré comme incorrect. .

Plus précisément:
e les sécheurs ne peuvent &tre utilisés que pour les fluides de la “GROUPE 2"(PED
97/23).

e les sécheurs ne peuvent étre utilisés pour les fluides manm:m. toxiques,
inflammables, corrosifs et ceux de Ja "GROUPE 1"(PED 9723}

Avertissement: la corrosion interne peut sérieusement réduire la sécurité de linstaliation:
vérifiez-la pendant la maintenance.

2, v
Le fabricant ne pourra en aucun cas &tre responsable de tout dommage résultant d'une
utilisation inappropriée, incorrecte ou déraisonnable.

Utilisez les pidces de rechange originales. Tout dommage ou mauvais mo:ﬂmmﬂ:m:”mﬁ n_wﬂ”m
par l'utilisation de piéces non authentiques n'est pas couvert par la garantie ou la Fiabilite
des produits.

Une mauvaise manipulation des systémes d'air comprimé [/ matériel et

installations électriques / dquipement peut entrafner des blessures graves ou la
mort,

Une mauvaise manipulation {transport, installation, utilisation / exploitation,
maintenance} des sécheurs par adsorption de ia série A-DRY peut entrainer des
blessures graves out la mort. A I3 suite de mauvaise manipulation, des dommages
ou des performances réduites peuvent se produire.

des instructions d'exploitation, est applicable pour le fonctionnement du sécheur
par adsorption. Le sécheur a &té congu en conformité avec les régles
généralement reconnues de I'ingénierie. Il est conforme aux exigences de [a
directive 9723 / CE concernant I'équipement de pression.

Assurez-vous que |'installation est conforme aux lois locales pour le

fonctionnement et les tests de routine des éguipements sous pression- & I'endroit
de 'installation.

L'opérateur / utilisateur du sécheur doit se rendre familier avec fa fonction,
linstallation et le démarrage de I'unité.

La sécurité au travail et les préventives contre les accidents du travail, ains} que

Toutes les informations de sécurité sont toujours destinées 3 assurer votre sécurité
personnelle, 5i vous n'étes pas expérimenté dans de tels systémes Veuillez contacter votre
représentant {ocal ou le fabricant du sécheur pour obtenir de |'aide.




« Avant tout type de travail sur le sécheur assurez-vous qu'il est dépressurisé {en plus
du ce sécheur, cela se réfere également aux instailations les plus proches en amont et
an aval de f'installation} et qu'il est déconnectée de l'alimentation.

« Ne dépassez pas la portée maximale de Iz pression de service ou la température de
fonctionnement {voir les données technigques contenues dans ce manuei gu la fiche
de données). o

» Les températures de fonctionnement et les pressions admissibles peur les piéces
rapportées du sécheur par adsorption sont données en verty des données
technigues pour ces piéces rapportées. La température maximale et la pression pour
le systéme assemblé sent les plus bas de toute partie individuelle.

o |i est nécessaire de veiller si le sécheur est équipé des dispositifs de sécurité et de
tests correspondants pour prévenir que les parameétres de fonctionnement
admissibles ne soient pas dépassés.

e Assurez-vous gue le sécheur ne soit pas soumis aux vibrations qui pourraient causer
des fractures de fatigue.

e Le sécheur ne doit pas tre soumis aux contraintes mécaniques.

s Le filtre meédium utilisé peut ne pas avoir tous les composants corrgsifs gui
pourraient attaguer les matériaux du sécheur d'une maniére qui ne soit pas
autorisée. N'utilisez pas e sécheur dans les zones dangereuses avec des

atmosphéres potentieilement explosives.™

e Tous les travaux d'installation et de maintenance sur le sécheur ne peuvent étre
effectués que par des spécialistes formés et expérimentés.

»  Assurez-vous que les 4 écrous sur le dessus du sécheur sont étroitement vissés aprés.
tout travail d'instaliation ou de maintenance.

o I est interdit d'effectuer tout type de travail sur le sécheur, y compris le spudage et
les modifications de construction, etc. :

« Dépressurisez le systéme avant l'exécution des travaux d'installation.

s Portez un équipement de protection respiratoire lorsque vous travaillez avec le tamis.

moléculaire. Le tamis moléculaire est un matériau friable qui produit une fine
poussiére qui peut entrainer des complications respiratoires en cas d'inhalation e
quantisés suffisantes.

>mm:~ﬂm~.<.ocm que le tamis moléculaire ne vient pas en contact avec I'eau. Le tamis
_._:o_mnc_m_a .“_ﬁ___mm dans I'eau produit de I"énergie thermique qui peut faire bouillir
I'eau et peut infliger des britlures graves.

Lors de la manipulation de I'adsorbant, une certaine guantité peut rester sur le sol.
Dans nm nmm_. soyez extrémement prudent et nettoyezr immédiatement le plancher
pour prévenir les blessures dues & la chute sur la surface glissante.

Assurez-vous que le sécheur par adsorption est installé comme spécifié.

Utilisez seulement les piéces de rechange originales,

Utilisez I"appareil pour 'usage prévu seujement.

Le centre de gravité est relativement élevé, ce qui signifie qul v a un risque de
basculement du sécheur, ce qui peut causer des blessures graves ou méme la mort..

Pour _m. transport, veuillez suivre les raglements locaux pour soulever et transporter
des objets lourds.

Ne montez pas sur le sécheur,
N'utilisez pas d'eau pour éteindre le feu sur le sécheur ou sur les objets envirennants.

_uo_..ﬁw un equipement personnel approprié de sécurité (bouchons d’oreiles, cache-
oreilles, des lunettes de sécurité, un casque de sécurité, gants de protection
chaussures de sécurité, etc.). '




| 3.D0nnées techn
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Note: Le sécheur par adsorption indigquée sur les images
de ce manuel est le sécheur par adsorption des séries A~
DRY.

_WN Caractéristigues physiques

CONNEXIONS CAPACITE DE DEBIT DIMENSIONS [mm)] POIDS
MODELE 5
Nm/h
[pouces] L :w\ [sefm] A B C [kel
ADRY 06 N 35 500 354 130 11,5

/ wamsx

wm 3
TR .
mu. 8 wmﬂo LNL 70,0

La capacité de débit 3 7 bars (g), 20" C

35-113 °F

00

[=igh=
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MATERIAUX

5

Protection contre
corrosion

cRvemolyesier

graisse RLS 2
=t

2

Contréleur du iogement

LES FACTEURS DE CORRECTION

pour calculer ia capacité de débit correcte d'un dispositif denné en fonction des cenditions
réelles de fonctionnement, multipliez la capacité de débit nominale par le{s) facteur{s) de

correction apprapeié (s}

CAPACITE CORRIGEE = Cop X Cir X CAPACITE DE DEBIT NOMINAL

EACTEUR DE CORRECTION « PRESSION DE FONCTIONNEMENT

103 118 132 147 362 176 191 206 220

A e e

Exemple: Capacité de débit corrigé de la capacité de débit norinal de 36 Nm3:
pression de fonctionnement de & bars (g} et de la température d'entrée de 40° Csera

3.3 Directive des équipements sous pression PED 9723 / CE (Groupe de
fluides 2}

i ]
Catégorie ll, Module H

Une fiche technique est disponible. Pour les spécifications technigues supplémentaires,
contactez le fabricant.

3.4 Caractéristiques électriques

protection - boitie

13




_. 4 Description-dufonctionnement

Le sécheur par adscrption élimine la vapeur de I'air comprimé en vue d'atteindre un point
de rosée souhaité a la sortie.

Pendant le fonctionnement normal du sécheur par adsorption, I'air comprimé non séché
entre dans je sécheur par adsorption 3 travers le raccord d'entrée et passe la vanne de
commande d'entrée appropriée, dans une tour ol le processus d'adsorption est en cours.
Dans la tour, I'alr passe le tamis moléculaire qui élimine la teneur en vapeur d'eau gréce au
processus d'adsorption, Apras avoir quitté la tour, ['air comprimé séché quitte le sécheur par
adsorption a travers la sortie.

Si un processus de régénération est en cours dans la deuxiéme tour, de I'air séché est
conduit 3 travers une buse dans la tour oit la régénération est en cours. La, 'air qui a été
chauffé et séché par I'intermédiaire du processus d'adsorption se dilate aprés avoir quitté la
huse et passe le tamis moléculaire. Grace au processus de désorption, la teneur en vapeur
d'eau est libérée & partir du tamis molécuiaire et est porté par I'air & travers 12 valve de
commande de libération, aprés quoi it est évacué du systéme.

Aprés un temps déterminé, I'adsorption dans [a premigre tour s'arrete et les valves de
commande sont passés 3 travers une séquence qui pressurise les deux tours et commence
l'adsorpticn dans la deuxiéme tour et {a régénération dans la premiére tour.

La durée de la régénération est constante et ne change pas. L'air séché utilisé pour la
régénération est libéré ce qui signifie que si la régénération est en cours, le sécheur par
adsorption fonctionne avec un rendement plug faible. Dans la plupart des conditions de
fonctionnement, le processus d'adsorption peut fonctionner pendant un temps plus long
que le temps qui est nécessaire pour régénérer la tour. Par conséquent, bien gue les temps
de régénération et d'adsorption peuvent Btre égaux, dans la plupart des conditions de
fonctionnement -l est plus économigque que le temps d'adsorption soit plus jong, étant
donné que cette opération peut augmenter considérablement 'efficacité du sécheur par

adsorption.

Les sécheurs par adsorption de la série A-DRY ont un temps d'adsorption prérégle en usine,
adapté aux conditions de fonctionnement spécifiées par le client pour assurer le
fonctionnement aptimal. *

Si la station d'air comprimé s'arréte, un signal de mise en veille est requ ou le sécheur par
adsorption est débranché de Falimentation électrique, les deux vaives de régulation
adsorption d'entrée de sécheur s'cuvrent tandis que les deux valves de commande de
linération sont fermés afin que |'air puisse circuler entre I'entrée et  travers les tours 2 la
sortie. Aprés la réception du signal de fin de mise en veille, ou lorsque le courant revient,. le;
sécheur par adserption continue 14 ol il s'était arrété.

* Pour plus d'informations, contactez votre fournisseur.

=>
O
]

AIR NON
SECHE

AIR SECHE
VANNE
QUVERTE

VANNE
FERMEE

)
<

I~

u

3

EXEMPLE D'ADBSCRPTION DANS LA TOUR
A ET DE REGENERATION DANS LATOUR B.
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L'efficacité du sécheur par adsorption est principalement fonction de la durée du cycle

8 S - n coliaboration avec les indicateurs de pression de ia tour, : ; . o N - -
e contrbleur du sécheur A-DRY, en colia P i d'adsorption (voir Description du fonctionnement) et les dimensions de la buse.

permettent une surveillance compiéte de |'opération de séchage par adsorption. L'interface

comprend six diodes LED, une LED pour l'alimentation, une LED pour 'alarme / stand-by et Pour assurer e fonctionnetment le plus efficace et économique du sécheur par adsorption de

guatre diodes LED pour fes vannes de contrdle de surveillance. Voir la m._mcw.m ﬁ.mﬁ..“.:. .n:mnc:m : la série A-DRY, sont fournis dans un large choix de modes prédéfinis du contrleur et des

des diodes LED de surveillance de la valve de commande représente i'état de l'une des : becs qui correspandent aux conditions de forctionnement variables spécifiées par les

valves de commande, En consuitant |a Iégende sur l'interface, il est possible de déterminer la : clients.

configuraticn exacte de valves & un moment donné. Cette information ainsi que les i

informations 3 partir d'indicateurs de pression de la tour permettent [a surveillance et 3 les dimensicns du bec et le temps de cycle d'adsorption sont déterminées par les

'analyse du fonctionnement du sécheur par adsorption, ainsi que I'amélioration de Ia caractéristiques physiques des processus d'adsorption et de désorption dans des conditions

résalution des problémes : de fonctionnement données. Si vous voulez utiliser le sécheur par adsorption dans une
: configuration du systame différente ou sl les conditions de fonctionnement ont chang, il est

recommandé de contacter votre fournisseur pour tout conseil technique, Les becs de
rechange pour différentes conditions de fonctionnement sont facilement disponibles et
doivent étre vendus séparément en tant que kit de remplacement

il nous serait trés utile que vous puissiez fournir les informations suivantes:
« Pression de fonctionnement
« Débit volumétrique

« Température ambiante

« Température d'entrée de {'air comprimé

+ Point de rosée d'entrée de |'air comprimé

NOTE :

Dans le cas ol de l'air comprimé pré-séché entre dans le sécheur par adsorption (par
exemple, un sécheur par réfrigération est installé en amont du sécheur par adsorption)
I'efficacité peut étre réduite, ce qui signifie que le sécheur ne sera pas en mesure de fournir
le point de rosée désiré. Cette efficacité réduite peut aussi apparaitre si nous sammes en
présence d'un adsorbant extrémement sec (par exernple au moment de [a mise en service
ou aprés le remplacement de ['adsorbant).

efficacité de votre sécheur semble réduire, essayez de le faire fonctionner avec de I'air
saturé en humidité pendant un certain temps (généralement 1 ou 2 jours).
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Pour prévenir les dommages causés au sécheur pendant le stockage, assurez-vous que les
conditions suivantes sont remplies:

« Le transport doit &tre effectué par du personnel gualifié,

- Py . 1 .
« Pour le transport, veuillez vérifier et suivre les réglements locaux pour soulever et

transporter des objets lourds. « Le sécheur ne peut étre stocké qu'a un endroit sec et propre 3 ['intérieur.

e Pendant le stockage, 1a température ambiante ne doit pas étre comprise entre ,5°C
at - 66 ¢ C. Pour d'autres températures de stockage, veuillez contacter le fabricant.

« Fournir levage approprié et du matériel de transport.

: » Le Centre de gravité en position verticale est relativement élevé, ce qui entralne un
: risque accru de renversement du sécheur en raison de sen inclinaison, ce qui peut
causer des blessures graves ou méme la mort.

o Assurez-vous que I'entrée et la sortie du sécheur soient fermées avec un bouchon.

Dans le cas oll vous avez l'intention de stocker un sécheur qui a été en fonctionnement,
» Dans le cas ol le sécheur est fermement attaché 3 une palette standard, il peut étre suivez Ia procédure indiquée ci-dessous:

soulevé par un chariot élévateur.

* Fermez la valve de sortie.
e Laissez le sécheur fonctionner pendant un certain temps (min. 4h).

s Fermez la valve d'entrée.

N'utiliser sous aucun prétexte la tuyauterie du sécheur pour le soulever

ou le stabiliser. « Déclassez le sécheur,

« Dépressurisez le sécheur.

Le sécheur par adsorption pourrait &tre mﬂaoamg.mfmm. pendant le transport. Inspectez-le pour + Débranchez le sécheur de alimentation électrique.
tout dommage visible aprés avoir enlevé l'emballage. Si le sécheur par adsorption est
endommagé, contacter ['entrepreneur de transport et le fournisseurn Tout sécheur

endommagé ne doit pas &tre mis en service |

« Séparez le sécheur de sa tuyauterie

e Fermez 'entrée et 1a sortie du sécheur avec des houchons.

Utilisez une couverture appropriée pour protéger le sécheur de la poussiere.
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e - e
| 9.1 Inspection initiale |_

Le sécheur par adsorption pourrait &tre endommagé pendant le transport. Smnwnﬂmn-_m pour
tout dommage vislble aprés avoir enlevé ['emballage. Si le sécheur par adsorption est
endomimagé, contactez le transporteur et le fournisseur, Un sécheur endommagé ne doit pas
étre mis en service !

9.2 Exigences générales d'instailation

Le sécheur par adsorption de Iz série A-DRY est congu pour &tre installé dans un endroit qui
répond aux conditions suivantes :

+ |nstailation intérieure propre et séche

Atmosphére non agressive

* Latempérature ambiante de 1,5°C360°C

« Envircnnement non explosif {la version standard NE SATISFAIT PAS aux
recommandations ATEX)

+ Installation sans vibration {se référe a I'étage et la tuyauterie}

L ]

|'air comprimé qui est fourni au sécheur A-DRY doit répondre aux exigences suivantes :

* Une qualité d'air comprimé de niveau 2 pour les particules solides (si le sécheur est
équipé-d'un filtre de coalescence superfine 0,01um)

+ Une gualité d'air comprimé de niveau 1 pour les particules solides (si le sécheur n'est
pas équipé d'un filtre de coalescence superfine 0,01um}

* Une qualité d'air comprimé de niveau 2 pour les huiles (si le sécheur est équipé d'un
filtre de coalescence superfine 0,061um)

¢ Une qualité d'air comprimé de niveau 1 pour les huiles {si le sécheur n'est pas équipé
d'un filtre de coalescence superfine 0,01um)

* Une absence de substances agressives

+ Une absence de substances qui pourraient endommager adsorbant (si vous n'étes
pas s0r de certaine substance veuillez contacter le fabricant}

e De préférence, Y'air comprimé doit &tre saturé d'humidité (humidité relative de
100%). Une humidité relative inférieure peut réduire |'efficacité.

9.3 Schéma de ['installation ]

Voici deux schémas de l'instaliation les plus courantes pour sécheur par adsorptien. Les
régimes précisés ci-dessous ne sont pas obligatoires mais seulement fournis a titre
. e .

d'exemple. L'arrangement différent de certains composants est toujours possible.

1- Compresseur

2 —Refroidisseur

3 ~ Séparateur cyclonique

4 — Préfiltre (par ex. 3um)

5 — Cuve 5045 pression

& — Filtre fin (par ex. 0,1um) ~

7 - Sécheur par adsorption

& — Sortie d'air sec

9 Evacuation automatique des condensats
10 - Sortie d'air humide

Exemple 1 {Le sécheur est installé en aval de fa cuve saus pression)

¢ Quand seulement une partie du débit provenant du compresseur est traité par le
sécheurn

10
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9.4 Installation _

Exemple 2 {le sécheur est installé en amont de {a cuve sous pression)
+ Quand la totalité du débit provenant du compresseur est traitée par e sécheur.
« lorsque la consommation d'air comprimé varie beaucoup ou lorsgue nous sommes
en présence de pointes de consommation {supérieure 3 la capacité du sécheur par
rapport au compresseur).

+  Le sécheur par adsorption doit &tre installé de telle sorte qu'il scit protégé contre les
influences de I'environnement {station de compresseur).

+ Installez le sécheur dans la zone ol les gens ne sont normalement pas présents (4 cause
du bruit), <,

+ Assurez-voys que le sécheur par adsorption soit protégé contre les vibrations et autres
contraintes mécanigues.

+ Le sécheur par adsorption devrait tenir fermement sur une surface horizontale.
Linclinaison de 'unité ne doit pas dépasser + 5 °, voir la figure (9.1). Si le systéme n'est
pas installé correctement, il ne peut pas fonctionner correctement. e meilleur moyen
d'atteindre cette exigence est en vissant le sécheur par adsorption sur une surface a
travers |les ouvertures appropriées sur les consoles. Voir les figures (9,2) et (9,3} pour le
schéma des ouvertures. Il est recommandé que vous utilisiez quatre boulons ou vis
M10.

« |l est recommandé d'inclure la valve d'arrét avec raccord amovible 3 I'entrée et 3 la
sortie d'air pour un entretien plus facile,

« Instaliez un séparateur de condensat et un préfiltre & I'entrée et un aprés-filtre 3 fa
sortie {pour plus d'infermations, consultez [a section de I'équipement supplémentaire).

= Enoutre vérifiez qu'un traitement suffisant de I'air soit fourni (par exemple refroidisseur,
séparateur & cyclone, filtre, purgeurs de condensats ...)

« Retirer les bouchons de I'entrée et de la sortie du sécheur.

+  Branchez I'alimentation en air 3 {'entrée du sécheur.

+ Branchez la ligne de tuyauterie en aval de la sortie du filtre,

» [l est recommandé de faire une ligne bypass.

* Le raccordement de |'alimentation électrique doit &tre effectué par un expert qualifié.
Assurez-vous que [a tension et la fréquence sur le réseau correspendent aux données
sur la plaque signalétique du sécheur (un écart de + 5% est acceptable pour [a tension).

« Branchez le sécheur a I'électricité. i est obligatoire d'assurer une connexion 4 la borne
de terre.

»  Aprés l'installation ou l'entretien, le sécheur par adsorption A-DRY doit étre vérifié pour
les fuites,

+ Régulez la pression de fonctionnement de sorte gu'elle corresponde & fa valeur de
pression du foncticnnement spécifiée.

e En fonctionnement normal, un bruit fort {en fonction de la taille du sécheur jusqu'a
100dB} peut &tre généré, Les personnes chargées de l'installation et I'utilisateur finai
sont responsables de la bonne instaflation du sécheur afin d'éviter les émissions
excessives du bruit dans 'envirennement de travail. L'installateur et [‘utitisateur final
sont également responsables de I'installation des panneaux de sécurité approprigés surle
site d'instaliation.

»  Retirez tout emballage et tout autre matériel qui pourrait empécher le fonctionnement
normal du sécheur.
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Schéma de la consale pour : A-DRY 06, A-DRY 12, A-DRY 24 et A-DRY 36
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9.5 Connexion du sighal stand-by {9.5) (9.6}

Vis de fixation
Les sécheurs par adsorption de la série A-DRY ont une option pour recevoir un signal stand-
by du compresseur ou de toute autre alimentation en air comprimé. Dans le cadre de cette
mise en veille, 'air peut circuler librement 3 travers les deux tours dans le sens de T'entrée
vers la sartie du sécheur par adsorption. Pendant ce temps, le contrleur du sécheur est
donc en mode stand-by et prét 3 reprendre son fonctionnement normal dés qu'il regoit le
signal approprié.

Le signal stand-by est relayé au sécheur A-DRY au travers d’un contact stand-by NQ, sur le
dispositif de commande par un interrupteur connecté. 1l est recommandé que l'interrupteur
sait un relais correspondant au voltage stand-by NO de 24 VDC.

MODE STAND-BY CONTACT STAND-BY

Cpération normale

Ouverture de c@ble sur le bloc

- - o (9.7
G )
1GNAL
S1G o \ w o
RELAIS
CONTROLEUR COMPRESSEUR
. A-DRY

Pour connecter le cible de signal au contrdleur A-DRY:
1. Dévisser et retirez le panneau frontal. Figures {9.5) et (3.6)
2. Menez le fil a travers 'ouverture sur le bloc en bas.
3. Ouvrez le contrdieur en dévissant les quatre vis sur ie boitier.
4. Introduisez le cibie de signal a travers la glande disponible et branchez comme on le
voit sur la photo (9.7).
5. Fermez le boitier et placez le panneau frontal en position.

0w
o3
T
L

92

Le raccordement du caible de signal doit étre effectué par un électricien qualifié ou un
expert également qualifié,
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|.10 Mise en'service

10.1 Pressurisation

La mise sous pression rapide du sécheur peut provoquer des coups de pression gui peuvent
'endommager ! Le sécheur par adsorption devrait étre mis sous pression lentement, &
travers une vanne appropriée a {'entrée,

Perdant le processus de mise sous pression, la vanne de sortie doit rester fermée et le
sécheur par adsorption ne devrait pas fonctionner,

Suivez la procédure de pressurisation:

*  Assurez-vous gque ia vanne de sortie est fermée,

s Assurez-vous que le sécheur par adsorption est a 'arrét. Le panneau de controle doit
étre éteint (les feux d'interface LED sont éteints).

* Ouvrez la vanne d'entrée légérement jusqu'a ce que vous entendiez le premier bruit
d'écoulement.

« Attendez jusqu'a ce que vous n'entendiez plus de bruit d'écoulement.

* Ouvrez complétement la vanne d'admission et attendez que les manométres de la
tour indigquent que les deux tours sont scus pression a la pression de fonctionnement

10.2 Ouverture de la vanne de sortie

L'ouverture de la vanne de sortie doit &tre effectuée trés lentement en particulier lorsque le
systéme en aval de la vanne n'est pas sous pression.
Suivez cette procédure:
* Assurez-vous gue le sécheur par adsorption est a l'arrét, Le panneau de controle doit
étre éteint (ies feux d'interface LED sont éteints).
+« Quvrez ia vanne de sortie [égérement jusqu'a ce que vous entendiez ie premier bruit
d’écoulement.
* Attendez jusqu'a ce que vous n'entendiez plus de bruit d'écouiement.
*  Quvrir complétement la vanne de sortie.
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10.3 Démarrage

Aprés |'instaliation, la mise sous pression et |'ouverture de fa sortie de vaive, la procédure de
démarrage peut étre initiée.

Suivez cette procédure:

« Revérifiez visuellement l'installation.

+  Assurez-vous gque la vanne de sortie soit ouverte.,
Vérifiez les manométres peour s’assurer gue les deux tours sont pressurisées.
Assurez-vous que la vanne d'entrée soit ouverte.
Soyez attentif a tout bruit de fuite,
Tournez la source d'alimentation électrique (s'il y a un interrugteur) ou tout
simplement branchez A-DRY.

.« & 2

Pour mettre hars service le sécheur par adsorption A-DRY, suivez la procédure de
déclassement:
+ Fermez la vanne en amont et en aval du sécheun
* Le sécheur doit &tre dépressurisé lors d'un demi-cycle qui dure 5 minutes.
+ Débranchez le sécheur de "alimentation électrique.
*  Assurez-vous que le sécheur est dépressurisé en inspectant les manomaétres sur le
bloc de commande supérieur.

Pour protéger le desiccant {ors du stockage, scellez l'entrée et la sortie du sécheur.
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12 Equipements supplément

i Le tamis moléculaire, _mm vannes de régulation, le capteur des vannes anti-retour et le point
Il est nécessaire qu’un séparateur de condensat et un préfiltre soient installés au niveau du de rosée sont soumis 3 l'usure et doivent étre remplacés selon les intervailes indiqués ci-
raccord d'entrée et un aprés-filtre zu niveau du raccord de sortie ! , dessous,

Le séparateur de condensat élimine 'eau liguide et autre contenu liguide n:c flux d'air
comprimé. LU'élimination de 'eau liquide et de fout autre contenu liquide grace au

mm_uw_.mﬁmr.: de condensat assure un mmnvm.mm, mmﬁ.nmnm m.ﬂ une n_r.:mm de vie longue du tamis 2 PARTIE ENTRETIEN Tjour | Lmois Tan Sans Zans
moléculaire. Un purgeur de condensats doit &tre installé sur le séparateur de condensat ! - -
e P . o ) - . k Opération du sécheur iNSPECTION X
Le préfiltre élimine les particules du flux d'air comprimé et prolonge la vie du tamis r Sécheur complet INSPECTION x
moléculaire. 1l doit &tre de la classe 6 1SO 8573-1 a particules {particules 3 um). Installez m p VISUELLE
|'évacuation des condensats sur ie préfiltre ! )
P Elément du REMPLACEMENT X
L'aprés-filtre nettoie I'air de sortie de toute matigre particulaire provenant de tamis m.“_:&_.#_.m\ Mﬂ_zmm.m_ﬁ.a REPACEMENT
moléculaire. Uaprés-filtre doit étre un filtre de la classe 3 [SO 8573-1 a particules {particules _ mun_m,”.; mx.mm:m_o: - CEMENT X
2 pm). 1l est recommandé que tous les filtres et Paprés-fittre soient équipés d’un indicateur . annes — REMPLA X
de perte de pression pour détecter efficacement le eolmatage de 'élément filtrant. , Adsorbant REMPLACEMENT Ld
Voidi les informations sur les séparateurs de condensat recommandés, les préfiltres, I'aprés- Capteur des vannes CALIBRATION *
filtre et les purgeurs de condensats gui peuvent étre commandés comme éguipement anti-retour (en option}

supplémentaire pour les sécheurs par adserption.

*Fait référence al iéces et joints en mouvement.
EQUIPMENT MODELE DESCRIPTION Lx pie ]

**Pour un fonctionnement stable, le remplacement de ‘adsorbant est nécessaire tous les 4
ans. Cependant, en raison d'une utilisation inappropriée ou inattendue, I'adsorbant peut
gtre endommagé plus 1ot et dans ce cas, le remplacement est nécessaire plus tot.

Il est nécessaire de porter un éguipement de protection respiratoire lorsque
vous travaillez avec I'adsorbant. L'absorbant est un matériau friable qui
produit une fine poussidre qui peut entrainer des complications «mun,_.mno_wmu
en cas d'inhalation en guantités suffisantes.

Evacuation des
condensats

e:%,__wm"jmmm@wwjmm 4.& e
__._n_.nmﬂmc_. n:._umnn an _u_,mmm_o: m fférentleile

SRS A

_ucmm m_mn:.o:_n_._m um pression, affichage _.mc u_u:.:m

Séries EPGHRD alimenté par batterle, a cartouche du filtre, algorithme

de dlagnostic de la condition

Contactez votre fournisseur pour les détails d'équipement supplémentaires.
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Afin de maintenir T'efficacité du systéme, une performance optimale, la meilleure qualité de
I'air possible et |a sécurité des utilisateurs, vous devez suivre les régles suivantes:

Débranchez le sécheur par adsorption 3 partir du systéme d'air comprimé et
{'alimentation électrique avant d’effectuer toute opération de maintenance,
Assurez-vous gque le sécheur par adsorption soit dépressurisé avant d'effectuer toute
opération de maintenance. Vous pouvez le vérifier en examinant les indicateurs de
pression en haut du sécheur par adsorption. Figures {13.1) et (13.2)

Les joints qui scellent la tour doivent étre changés en méme t8mps que le tamis
moléculaire.

Les composants endommagés doivent étre remplacés par de nouveaux. 5i vous
remarguez un dommage important, 'ensemble du sécheur doit &tre remplacé.

La cuve sous pression st congue pour une durée de vie de 10 ans.

Effectuez une contrdle des fuites une fois les travaux d’entretien terminés.

Pendant I'entretien du sécheur par adsorption, if est recommandé de supprimer tout
condensat résiduel ou particules sur les parties du sécheur par adsorption avant de
remetire |e sécheur par adsorption.

{13.2)
S o I
@ @
] Vo) %
{13.2)

2

Contactez votre fournisseur pour commander des kits de service:

Vannes de commande de remplacement de 4 x
Vannes de replacement anti-retour 2 x

O-ring d'étanchéité 4x

Buse 2 x

2 x silencieux d'

échappement

Kit de remplacement 1 x 2 an 06-36
Tubes de tour X 2, y compris tamis molécuiaire pour A-DRY
12

KIT SERVIS A-DRY 12/48
Un kit de remplacement 48 mois

Kit de remplacement 1 x 2 an 06-36

VIS A-DRY 364
KIT SERVIS A-DRY 3648 Tubes de tour x 2, y compris tamis moléculaire pour A-DRY

Un kit de remplacement 48 mois

Kit de remplacement 1 x 2 an 60-105
Tubes de tour x 2, y compris tamis moléculaire pour A-DRY

KIT SERVIS A-DRY 7548
.c: kit de remplacement 48 mois




13.1 Remplacement du tamis moléculaire

1. Débranchez le sécheur par adsorption 3 partir du systéme d'air comprimé et de {13.4)

I'alimentation électrique,

2. Assurez-vous que le sécheur par adsorption soit dépressurisé, Vous pouvez le vérifier
en exarminant les indicateurs de pression en haut du sécheur par adsorption, Figure
(13.3) o _

3. Si vous remplacez seulement le tamis moléculaire dans les tours, il est nécessaire
de porter un équipement de protection respiratoire. Nous vous recommandons S
d'utiliser un masque anti-poussiére. Si vous remplacez toute la tour, fa protection 3 O
n'est pas nécessaire.

4. Il est recommandé de remplacer le tamis moléculaire dans une tour et de continuer
avec 'autre tour aprés le remplacernent de |a premigre tour,

5. Dévissez les écrous sur le dessus du bloc supérieur. Figure (13.4)

6. Dévissez les vis supérieures et inférieures sur fes cotés des blocs & ¢bté de 1z tour sur
lagquetle vous effectuez la maintenance. Figure (13.5}

7. Soulevez légérement le bloc supérieur et enlevez fa tour. Figure (13.6)

8. Remplacez les joints sur les blocs avec les joints trouvés dans le kit de service. Retirez
les joints utilisés et essuyexz toute condensation résiduelle et particules a partir des
blocs avant de remplacer les joints dans les rainures.

9. Utilisez une pince pour enlever l'anneau de retenue et les filets et enlevez le tamis
moléculaire. {Figures (13.7)) *

: 10. Remplissez la tour avec le nouveau tamis moléculaire et remettez les filets et
'anneau de retenue. *

11. Remettez ia tour avec un tamis moléculaire de remplacement dans sa position, en

{13.5) (13.5)

soulevant le bloc supérieur, vissez les vis latérales. 0
12. Aprés que le tamis moléculaire dans les deux tours ait été remplacg, vissez les écrous =T
étroitement pour assurer la bonne étanchéité. m
. . ’ ._/( ‘/- »-/\\
* Les étapes 9 et 10 concernent uniquement le remplacement du tamis moléculaire dans les — A
7L
(23.3) _ _
gl o
(1 o MY o N [ m
Indicateur de pression de Ja tour 1 Indicateur de pression de la tour 2
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13.2 Remplacement des vannes de controle

La procédure suivante décrit le remplacement des vannes de commande d'entrée

normalement cuverte et des vannes de contréle de purge normalement fermés. Assurez-

vous que vous ne les mélangez pas lors de leur remplacement. Toutes les vannes de

commande doivent étre instaliées sur la bonne position, autrement le sécheur par

adsorption ne fonctionnera pas correctement |

Procédure de remplacement des vannes de commande :

1. Débranchez le sécheur par adsorption & partir du systéme d'air comprimé et de
'alimentation électrique.

2. Assurez-vous que le sécheur par adsorption soit dépressurisé. Vaus pouvez e vérifier en
examinant es indicateurs de pression en haut du sécheur par adsorption. (Figure {13.8)) *

3. Placez délicaternent le sécheur par adsorption sur le ¢cdté. Figure {13.9) .

4. Débranchez ies connecteurs sur les bobines des vannes de commande
électromagnétiques.

5. Dévissez les vis fixant les valves de commande au bloc. Figure (13.10)

6. Nettoyez la surface du bloc de tout condensat ou particule.

7. Remplacez les nouvelles vannes du kit de vannes de réguiation (Figure (13.11}) sur le bloc.
il est recommandé de remplacer une vanne de contréle en méme temps.

8. Les composants sont placés dans 'ordre suivant: [a membrane, le ressort et [a valve. Les
vis peuvent étre réutilisées.

9. Assurez-vous que les vannes normalement ouvertes et normalement fermées sont
remplacées dans {es positions correctes. Les vannes hormalement ouvertes possédent

une petite vis.
mr.v T o] Q {13.8)
SlL_2r0 oI5

Indicateur de pression de la tour 1 Indicateur de pression de la tour 2

(13.9)

(T
(>
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(13.10} 13.3 Rempliacement des vannes anti-retour

La procédure de replacement des vannes anti-retour :

1. Débranchez le sécheur par adsorption & partir du systeme d'air comprimé et de
l'alimentation électrique. y

2. Assurez-vous que le sécheur par adsorption soit dépressurisé. Vous pouvez le vérifier
en examinant les indicateurs de pression en haut du sécheur par adsorption, Figure
(13.12)

3. Dévissez et retirez le panneau en arriere. Figure (13.13)

4. Dévissez les écrous sur le dessus du sécheur. Figure (13.14)

5, Tirez le tuyau de raccardement des blocs et retirez le bloc supérieur.

6. Placez le bloc sur un fond de la surface horizontale vers le haut et nettoyer la surface
de fond.

7. Dévissez et retirez les composants de la vanne anti-retour. Vous pouvez visser les
vannes avec des pinces.

8. Remplacez les vannes anti-retour avec des composants du kit de vannes anti-retour.
Figure (13.15)

9. Remplacez les joints sur les blocs avec les joints trouvés dans le kit de service. Retirez
les joints utilisés et essuyez toute condensation résiduelie et de particules a partir
des blocs avant de remplacer les joints dans les rainures.

10. Placez le bloc supérieur en position, connectez le tube, placez le panneau arrigre en -

{13.11)
position et visser les écrous étroitement pour assurer une bonne étanchéité.

{13.12) {13.13) Vis de fixation

< & -
& © H_ .....
I Ee oA I X

310)
u__.u.a
7 S

ndicateur de pression de la tour 1 Indicateur de pression de la tour 2

1
518
=
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14)

_|ww.h Remplacement des silencieux |_

Remplacemeant des silencieux :
1. Débranchez le sécheur par adsorption

I'alimentation électrigue.
2. Assurez-vaus que le sécheur par adsorption soit dépressurisé. Vous pouvez

en examinant les indicateurs de pression en haut du sécheur.par adsorption.:Figure
{13.16) Do Ll
3. Dévissez et retirez le panneau frontal. Figure (13.17)w . 5%
4. Dévissez les silencieux du blac inférieur. Figure (13.18} :
5
6

3 partir du systéme d'air comprimé et de

le vérifier

Vissez les deux silencieux.

{13.16)
T e o]
0] @
G20 foiN

7 S

. Indicateur de pression de la tour 1 Indicateur de _u.amum._.cn.nm..hn tour2

(13.18)




13.5 Le remplacement des buses 4

Si les coenditions de fonctionnement du sécheur par adsorption ant changé, il est
recommandé de contacter votre fournisseur pour considérer les différentes buses pour un

fonctionnement plus efficace et écanormique. Vous pourrez trouver plus d'Informations dans
la section Considérations d'efficacits,

Si les conditions de fonctionnement n'ont pas changé depuis la mise en service ou la
derniére maintenance, alors continuez avec la procédure suivante pour remplacer les buses:

1

2

e w P

oo~

10. Placez le bloe supérieur en position, connactez le tube, placez le panneau arridre en

indicateur de pression de la tour 1 Indicateur de pression de la tour 2

Débranchez e sécheur par adsorption 3 partir du systéme d'air comprimé et de
Ialimentation électrique.

Assurez-vous que le sécheur par adsorption soit dépressurisé, Vous pouvez le vérifier
en examinant les indicateurs de pression en haut du sécheur par adsorption. Figure
(13.19)

Dévissez et retirez le panneau en arrigre. Figure {13.20}

Dévissez les écrous sur fe dessus du sécheur. Figure (13.21)

Tirez le tuyau de raccordement de blocs et retirez le bloc superieur

Placez le bloc sur un fond de la surface horizontale vers Je haut et nettoyez la surface
de fond.

Dévissez et retirez ies buses.

Vissez les nouvelles buses. Figure {13.22)

Remplacez les joints sur les blocs avec les joints trouvés dans le kit de service, Retirez
les joints utilisés et essuyez toute condensation résiduelie et de particules & partir
des blocs avant de remplacer les joints dans les rainures.

position et visser les écrous étroitement pour assurer une bonne étanchéite,

r (13.19) (13.20)  vis de fixation
o A 4 |[9fTeT8D
Sl2o o o [219)
7 A




14.1 Contrdleur

<\H. V2, V3 et V4 représentent quatre diodes indicatrices pour les valves m_m commande, L

sécheur par adsorption est en fonctionnement lorsque les cycles n_mamo_ﬁao?_.mmm,:mam_ ;
sont en cours d'exécution, y compris la séquence de commutation. L'état de la diode St M:
by LED ON ne comprend pas la diode LED clignotante. o

LED Résolution

Description £xplication

I'alimentation
Vérifiez si le
centréleur est
encore attaché i la
planche [
ey G

GFF OFF OFF OFF DFF OFF /

Aucune puissance

Stand-by
Stand-by (pas de
signal}

Pas en

OFF  OFF
fonctionnement

OFF OFF ON

Appelez le fournisseur
ou le service
d'entretien

" N'importe quelle
contréle LED ON

Mauvais
fonctionnement

Point de rosée
est supérieura &
celui spécifiée

Voir le chagitre (6).  Volr le chapitre (6).

14.2 Vannes de contrdle

o,.. and le sécheur par adsorption A-DRY ne fanctionne pas correctement, comme décrit dans

ection 4 Description du fonctionnement et que le contréleur fonctionne correcterment:
alors I'une des raisons du dysfonctionnement pourrait étre les vannes de

s
ns défaillance,

guiation.
‘e fonctionnement des vannes de commande peut étre vé pendant le fonctionnement.

appareil. Surveillez le sécheur par adsorption 3 travers deux cycles d'adsorption-
Au cours des étapes de cycles et des deux séquences de commutation, les.
annes dolvent &tre activées. Vous pouvez vérifier si la vanne a é1é activée par la
Ue d'un objet en acier [vis pllote, etc.) sous Ia bobine de la valve. Voir 1a figure du bas
2): Veuillez noter gue la position horizantale du sécheur sur l'image est seulement dug:
quielle permet une meilleure présentation, le sécheur par adsorption devrait étre en
oni‘verticale pendant l'opération. Si la vanne a 6té  activée, le champ
Mmﬁaamm:mgn:m généré par la bobine de vanne entrainera une Jégére vibration de |'objet
lans votre mair .

ai vanne électromagnétique ne s'active pas pendant I'essai, alors
dlectro mwamﬁn:m a mal fonctionné. Contactez votre fournisseur pour commander le Kit de
cement de la vanne [consultez la page 32 pour plus d'informations) ou pour
icer (e service de maintenance.

les.vannes électromagnétiques sont actives, alors la partie électromagnétique de la
fonctionne correctement et il y a-un éventuel dysfonctionnement de |'une des

e vanne de commande.

« .

normal de |
enération.

la wvanne
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Bobine tour 1
Babine tour 2

(14

2}

| 14.3 Fuite

Les sécheurs par adsarption A-DRY contiennant plusieurs Joints NBR qui‘scelie L
possioles entre les piéces assemblées. Les joints les pius critigues’s nt-les joints torigue:
entre les biocs et les tours et les membranes de valve de commande: guiiont .mm_.m
fonction de joints d'étanchéité. Voir a figure (14.3). E S

Paint de fuite

.oomma__ml./rv

J L
Points de
fuites possibles




(14.4)

&
&

Indicateur de pression, tour 1

O

@O

2O

2

]

Indicateur de pression, tour 2

14.3.1 Une fuite entre le bloc et {a tour

:

Une fuite entre le bioc et la tour peut souvent étre résolue en resserrant les écrous sur le
dessus du sécheur. Si la fuite n'est pas régulée, alors les joints toriques doivent étre
remplacés. Veuillez contacter votre fournisseur.

Pour remplacer les joints torigues suivre la procédure:

1. Débranchez le sécheur par adsorption & partir du systéme d'air comprimé et
I'alimentation électrique.

Assurez-vous que Je sécheur par adsorption est dépressurisé. Vous pouvez le vérifier
en examinant les indicateurs de pression en haut du sécheur par adsorption. Figure
(14.4)

Dévissez les écrous sur le dessus du bloc supérieur, Figure {14.5)

Dévissez les vis supérieures et inférieures sur les cdtés des blocs & cté de |a tour sur
lequel vous effectuez le replacement, Figure (14.6)

Soulevez légérement le bloc supérieur et enlever fa tour Figure (14.7)

Retirez les joints toriques utilisés et essuyez toute condensation résiduelle et de
partieules a partir des bloes avant de remplacer ies joints torigues.

Remplacez les joints toriques dans les rainures sur les blocs.

Retournez la teur dans sa position en soulevant le bloc supérieur, vissez les vis
latérales.

Vissez les écrous sur le dessus étroltement pour assurer une bonne étanchaité.

eompnlls

{14.5)

{14.6)

1 Fuite entre la vanne et le bloc

t étre réglée en resserant les vis qui fixent la::

uven : .
e entra e e e vl probléme de fuite, suivez la u:unmu::..m

o au blac. Si le serrage des vis ne résout pas le

ous ¢ .
Débranchez je sécheur par adsorption

3 partir du systéme d'air comprimé et de:

&. Vous pouvez ie vérifier

i ressuris:
par adsorption est dép eovion. Figure

i 2 v par a
n examinant les indicateurs de pression en haut du sécheur p

(14.4) .
cew délicatement le sécheur para
branchez le connecteur sur
romagnétique.
es vis fixant la vanne de commande au bloc. Vo
ite. Figure (14.9)

at:la vanne de fuite. Figu 14.9) .
urface du blac, la surface inférieure de la vanne et la membr

ambrane avec un lubrifiant d'étanchéiteé. s

m :_.w ot installez-la de nouveau sur le bloc en serrant jes 3.2 —
.o_..; placés dans ordre sulvant: la membrane, le qw.mm,o tavanne,
mm. par ce mode opératoire alors la vanne doit &tre rempl

U

i gté. Fi 14.8)
dsorption sur le cdté. Figure (
la uan_umnm de la vanne de noaamz,..._m

us pouvez supprimer
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{14.8)

14.4 Chute de pression élevée

Est cansidérée comme élevée une chute de pression mc_um_.ﬁe._.mm..
pression élevée peut étre provoquée par ies conditions suivantes.

14.4.1 Le compresseur et le sécheur insuffisamment dimensionnes

Si le compresseur alimentant le sécheur est plus petit que e sécheur, une chute .nm. mmw on.
+ La taillle des tours de séchage en adsorption et; des buses. de-.pur e est
{asse du sécheur et par l'alimentation attendue en air comprime.

se¢ produi

amﬁmﬂam:mm par la ¢
compresseur, le sécheur par adsorption.et:les

ia perte de débit volumétrique gu fait
de I'air comprimé 2 l'entrée; ta;
ons et en raison des filtres
2-1,0 bar.

£n-fonctionnement normal, dans le cas ou le
 utilisateurs en aval sont correctement dimensionnés,
flisation d'une partie de l'air purgé est de 15-21%
chilte de pression se produira encore au cours des commutati
valves et des chutes de pression de la tour, mais ce ne sera qu'entre 0,
o débit volumétrique d'entrée d
n dépassera 21% et peut;
ette condition cau

resseur est trop petit, la guantité d
utilisée pour la purge lors dela régénératio
systémes avec des compresseurs trés petits. C

orsque fe compi
primé qui est
tteindre 100% dans les

hutes de pression élevées.
olution consiste & utiliser un compresseur plus grand, un sécheur par adsorption plus

it'le remplacement des buses de purge.

]

‘Le systéme aval est surdimensionné

ent étre dimensionnés en
décrit sur la page
r une chute

le' sécheur et les utilisateurs en aval devrai
un compresseur sous-dimensionné a été
sateurs en aval surdimensionnés peut provoque
écheur ne soit pas la cause. Cela se produit
primé plus que le débit volumique a

scheur bien que le s
al utilisent de l'air com
. adsorption peut fournir.

seur-plus puissant et d'un sécheur par adsorption plus grand
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14.4.3 Huile dans le sécheur par adsorption 14.4.5 Dysfonctionnement des vannes de contrile

Une forte chute de pression peut étre causée par 'huile de
compresseur ayant saturé et blogué les filtres. Si "huile
entre en contact avec |'adsorbant, celui-ci va se détériorer,
Si vous voyez de I'huile sur 'apris-filtre, cela veut dire que
I"adsorbant est détruit, cela veut done dire qu'il faut le
remplacer, en mé&me temps que les cartouches filtrantes.
Procédure de vérification:
1. Veérifiez le préfiltre et I"aprés-filtre pour des traces
d'huile et / ou toute autre contamination !
2. Changez les cartouches filtrantes si nécessaire !
3. 8l y a de l'huile sur [aprés-filtre, changez
'adsorbant dans les deux tours !
4, Réparez et/ ou améliorez la préfiltration |
L'air comprimé & Fentrée du sécheur doit 8tre exempt de
particules solides, de particules d'huile et d'sau liquide.
Pour plus d'informations sur la préparation d'air adéquate
voir [e chapitre « Schéma de Pinstallation ».

it & i i ‘des
La cause d'une chute de pression Elevée pourrait étre le mauvais ﬂo:ﬂ_oamaz_;w:ﬁ:mmm._“
vannes de commande. Dans ce cas, la pression dans les SE”m au nocm_.m ,_m %w .Ew.
d'adsorption sera beaucoup plus faible que la pression d'entrée, Consuitez le v ®

Vannes de contréle pour plus ¢'informations. :

E.Pm préfiltre/aprés-filtre bouché

Bien gue lintervalle de maintenance pour le préfiltre .m.» __mwﬂmm.*__ﬁm.mm.ﬂ de N.M .Bnm_nmwn_wh_w_ﬂm
pourrait devoir étre changé avant, Vous pouvez ,.“m._‘“mm_. |'état n_c. ___.:%n%mcq e
pression différentielle sur le dessus de chague Uo_cmm aw_ filtre. Si | indi

pression est rouge, I'élément du filtre est obstrué et doit &tre change..

14.4.4 Sécheur connecté au systdme dans le sens inverse

Méme si cela peut sembler étre peu prabable, voire impossible, en raisen d'une chute de
pression élevée, des cas comme cela apparalssent. Viérifiez les flaches sur le dessus du
sécheur qui indiquent T'entrée et la sortie pour vérifier que le sécheur par adsorption est
relié au systéme correctement.




14.4.7 Augmentation du fiux de purge sur une tour

Description:
Le flux de purge pendant un demi-cycle est considérablement augmenteé par rapport 4
I'autre demi-cycle entrainant une baisse de pression dans la tour de régénération et dans la
tour d'adsorption.
Les causes de I'augmentation de V'air purgé sont:
¢ Buse défectueuse: Trés peu probable puisque la buse devrait étre manguante ou
avoir une ouverture plus large pour avoir cet effet.
* Dysfonctionnement de la vanne anti-retour: 5i la vanne anti-retour est bloquée par
des particules ou qu'elle posséde un ressort cassé, et elle ne farme pas correctement,
La sortie de purge pendant la phase de régénération sera grandement augmentée,
Vérifiez la vanne anti-retour et |a remplacez si nécessaire {voir Rempiacement des
vannes anti-retour}

.

Th.m Point de rosée élevé 3 la sortie

Dans des conditions normales de fonctionnement le sécheur par adsorption A-DRY
fonctionne par cycles fixes d'adsorpticn-régénération et maintient un point de rosée de
pression entre -25 et -70 * C. Cela veut dire que la sortie du point de rosée dépend du débit
d'entrée volumétrigue et la température de I'air dépend de 'admission.

Un sécheur par adsorption neuf pourrait avoir besoin de quelques heures de
fonctionnement pour atteindre un certain point de rosée, Cela est db au fait gque I'adsorbant
adsorbe une certaine guantité de vapeur d'eau pendant la praduction et I'instaliation. Selon
la quantité d'eau adsorbée, le sécheur aurz besoin d'une certaine quantité de cycles pour
atteindre le point de rosée désirée.

Des températures d'entrée et des flux volumétriques plus faibles entrainent un proecessus
d'adsorption plus efficace et donc, des points de rosée inférieurs, -70 * € et moins. Des
températures d'entrée et des flux volumétriques plus élevés aboutissent & des points de
rosée de pression supérieurs, -25 ° C et plus, 5i le point de rosée monte au-dessus de -25 °
Cid, te tamis moléculaire dans les tours pourrait étre endormmagé de fagon permanente et
doit 8tre remplacé.

Les chapitres suivants décrivent les causes possibles d'un point de rosée élevé 3 la sortie.
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?Pm.p Sécheur par adsorption sous-dimensionnée

Si le sécheur est sous-dimensionné et que le débit volumétrique est _u.mmcno__% _u_.cw
important que le maximum toléré par le sécheur, il n'y mm_‘m pas mmmwN de Ba_m.:..o mM”MM._ﬂ
pour un fonctionnement normal. Par conséquent, le point mm B.mmm de Emmm_o:,_ﬂ ar
continuer & augmenter jusqu'a un peint od ie tamis moléculaire soit saturé et et ol le poin
de rosée serait le méme i 'entrée et a la sortie.
Voir le chapitre Caractéristiques techniques
dimensionnement et sur les facteurs de correction.

pour plus d'informations sur le

|

14.5.2 De 'eau liquide dans les tours

Si il n'y & pas de séparateur de cyclonique en amont du sécheur ou s'il y a un

dysfonctionnement de vidange sur le liquide du _uan__ﬂ_.ﬁ. I'eau uoc:m.:.ﬁ no_”:msm:nm,ﬂ _wmwm
rassembler dans les tours. Le sécheur A-DRY dispose d'un __a.nm.mm_ de silice ﬂmm_mﬁzﬂ mc_m__m
pour ne pas rencontrer de tels cas, mais sila n_cm:zm& a,m.mc rncam mwn. ﬁ_‘om.u_ mw.mw e Mmmm "
passe gquand méme au travers de ce lit le tamis moléculaire sera détruit et il n'absorl p

fa vapeur d'eau. Le résultat est un point de rosée plus éleveé,

i ia préfiltration.
Remplacez 'adsorbant et / ou améliorez : ) _ )
Pour pius d'informations sur la préparation d'air adéguate voir le chapitre «Schéma de

l'installation”

]

14.5.3 De I'huile dans les tours

5i _m compresseur produit trop d'huile dans I'air de mn..am et nmm air atteint _w mmmﬂmwﬂsmﬂ
adsorption if va détruire le tamis moléculaire et _m. point de Smmm. .mocm.u.«mwwm_.u deviendra
plus élevé. Dans ce cas cependant le lit de protection du gel n_..m sitice résistant & {'e
détruit et les points de rosée de pression augmenteront plus rapidement.

* Procédure de vérification: »
i1, Verifiez le préfiltre et f'aprésfiltre pour des traces d'huile et / ou toute autre

. contamination} o o
- Changez les cartouches filtrantes si nécessaire!
4y 3 de I'huile sur Faprés-filtre, changez 'adsorbant dans les deux tours!

Réparez et / ou améliorez la préfiltration!
Réparez:|e compresseur!

lentrée du sécheur doit Btre exempt de particules mo_.amm\ ,am nmn._n.:_mm
q ide. Pour plus d'informations sur la préparation d'air adéquate voir le

linstallation ».
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14.5.4 Une tour ne parvient pas a dépressuriser

Descripticn:

Pendant le fonctionnement normal, il existe un intervalle de 4 minutes lors duquel
purge est relacheé, alors que la tour effectue une dépressurisation tous les demi-cycles. Au
cours d'un demi-cycle il n'y a pas de régénération / intervalle de purge,sur une ou deux
tours,

L.es causes possibles, l'inspection et de {a réparation:
1. Pas d'alimentation, le contréleur est OFF: Branchez 'alimentation.
2. Sécheur est en mode STAND-BY: Inspectez la source du signat STAND-BY,

3. Valve de contréle de libération de purge est défectueuse: Inspectez les bobines de
valve de commande. Si une ou plusieurs bobines ne cesse. de se réchauffer
considérablement par rapport & d'autres bobines, la bobine est défectueuse et
pourrait étre la cause de ['échec de I'cuverture la valve de purge de [ibération
pendant 'intervalie de régénération / purge. Commandez le jeu de service de valves

de régulation. Pour plus d'informations, voir 14.2 Valves de contrdle

4. Buse bouchée: Inspectez la buse. Si elle est bouchée, nettoyez-la! Pour plus
d'informations, voir 13.5 Remplacement des buses.

5. Manomaétre est défectueux: Dans ce.cas, sécheur fonctionne correctement mais un
manotmetre défectueux indigue gue la tour n'a pas dépressurisée. Si le manometre
est défectueuy, il montrera que la tour est sous pression méme lorsque le sécheur est
hors ligne et sans pression. Contactez votre fournisseur pour remplacer le
manometre.
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Manométre sur 12 tour de séchage

La garantie sera annulée si: o . .
« Les instructions d'utilisation ne sant pas suivies & | égard de la mise en servic

et ia maintenance. 3
e ['unité n'a pas été utilisé correctement et/ou de maniére appropriee.
e Vous avez utilisé I'unité pendant qu'elie était visiblement défectueuse.
e Vous avez utilisé des pidces de rechange non originales.
« L'unité n'a pas été utilisée avec les paramétres technigques autorisés. . 1
Vous avez fait des modifications de construction non autorisées sur __wuum_.m_.h.nz.e.o:m
avez démantelé les piéces de ['appareil qui ne peuvent &tre ouverts.,

e initiale:
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